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Abstract of EP0836970 

The airbag system has an airbag consisting of an 



inflatable gas cushion (5), a gas generator to fill 
it, a gas supply tube (4) through a separate 
region of the airbag, inflation apertures in the 
tube, and a shaped batten (13) with a shot 
channel (6) in it. 

The airbag, folded, is laid in the shot channel 
against the gas supply tube. There are fixing 
elements to hold the unit consisting of the shaped 
batten, airbag and gas supply tube, which may 
extend along one side of the vehicle from the A 
column to the C column. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Airbagvor- 
richtung fur ein Kraftfahrzeug. 

[0002] Airbagvorrichtungen sind in den verschieden- 
sten Ausfuhrungsformen bekannt geworden und bieten 
einen wirksamen Schutz eines Fahrzeuginsassen bei 
einem Fahrzeugunfall. 

[0003] Die Erfindung geht aus von einer Airbagvor- 
richtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem aus einem auf- 
blasbaren Gaskissen bestehenden Airbag, einem Gas- 
generator zum Befullen des Airbags, einem sich durch 
den Airbag erstreckenden Gasfuhrungsrohr, das mit 
Aufblasoffnungen versehen ist, und mit einer Umhul- 
lung, worin der in gestapelte Faltungen gelegte Airbag 
nebst Gasfuhrungsrohr aufgenommen ist. Eine solche 
Vorrichtung ist aus der EP-A-0 694 441 bekannt. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
vormontiertes, modulares, aktives Kopfschutz( Airbag 
-)System fOr Kraftfahrzeuge zur Verfugung zu stellen. 
[0005] GemaB einem ersten Aspekt der Erfindung 
wird eine Airbagvorrichtung nach Anspruch 1 geschaf- 
fen. Die das Gasfuhrungsrohr und den Airbag innerhalb 
des SchuBkanals aufnehmende Profilleiste kann ein 
herstellungstechnisch einfaches, insbesondere auch 
kostengunstiges Bauteil sein. 

[0006] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung 
wird eine Airbagvorrichtung nach Anspruch 2 geschaf- 
fen. Die Umhullung bildet dabei einen SchuBkanal, der 
die Entfaltungsrichtung des Airbags vorgibt. 
[0007] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung 
wird eine Airbagvorrichtung nach Anspruch 3 geschaf- 
fen. Die Profilleiste besteht vorzugsweise aus einem 
thermoplastischen Kunststoff, wie PP, PP-EPDM, TPE 
Oder PVC. 

[0008] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung 
wird eine Airbagvorrichtung nach Anspruch 4 geschaf- 
fen. Die Verwendung eines Schrumpfschlauchs ermog- 
licht eine Verdammung des Airbags. 
[0009] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung 
wird eine Airbagvorrichtung nach Anspruch 5 geschaf- 
fen. Die zunachst divergierenden Schenkel erleichtern 
die Montage, also das Einbringen von Gasfuhrungsrohr 
und Airbag in den SchuBkanal wesentlich und lassen 
sich problemlos mittels einfacher, zum Stande der Tech- 
nik gehorender Hilfsvorrichtungen in die gewunschte 
Ausrichtung, wie Parallellage uberfuhren. 
[0010] Besondere Vorteileder Erfindung sind darin zu 
sehen, daB durch den SchuBkanal die Entfaltungsrich- 
tung des Airbags vorgegeben ist, daB eine linienformige 
Abstutzung des Airbags beim Entfaltungsvorgang und 
dadurch eine gleichmaBige Entfaltung vorliegt und daB 
der Profilleisteneinbauort frei wahlbar ist, da die Eigen- 
steifigkeit der Airbagvorrichtung uber die Werkstoffaus- 
wahl und die Werkstoff kombination fur die Profilleiste in 
weiten Grenzen variierbar ist. 

[0011] Mit Vorteil kann sich die Profilleiste mit Airbag 
und Gasfuhrungsrohr jeweils langs einer Fahrzeugseite 



von der A-Saule bis zur C-Saule erstrecken und im 
Ubergangsbereich vom Fahrzeugdach und einer Fahr- 
zeugseitenwand an der Fahrzeugkarosserie angeord- 
net sein. 

s [0012] Eine besonders zweckmaBige Weiterbildung 
der Erfindung besteht darin, daB die Profilleiste durch 
ein eingelagertes, aus Metall, wie Stahl oder Aluminium, 
bestehendes Gerustband ausgesteift ist. Damit ist die 
Airbagvorrichtung im gesamten von der Abnehmer- 

10 schaft geforderten Temperaturbereich (- 40°C bis + 
1 20°C) einsetzbar, da die mechanischen Eigenschaften 
im wesentlichen durch das metallische Gerustband be- 
stimmt werden. 

[0013] Weiterhin ist die Verdammung, d.h. der Wider- 
15 stand, den der Airbag beim Entfalten uberwinden muB, 
in weiten Grenzen variierbar, und zwar uber das durch 
das in der Profilleiste eingelagerte Gerustband, durch 
den Winkel zwischen den Flanken (Profilschenkeln) und 
weiterhin dadurch, daB die Profilleiste Mittel zum Ver- 
schlieBen der Profiloffnung bzw. des SchuBkanals auf- 
weist. Hierf Or kann vorgesehen sein, daB die Profilleiste 
offnungsseitig eine durchlaufende VerschluBlippe auf- 
weist, die insbesondere auch eine durchlaufende, z.B. 
durch Perforation gebildete AufreiBnaht aufweisen 
kann. 

[0014] Eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung der 
Erfindung sieht vor, daB die Schenkel der Profilleiste 
vom Gasfuhrungsrohr bei der Montage uberwindbare 
Wulste oder dgl. zur Lagesicherung des Gasf uhrungs- 
rohrs aufweisen. 

[0015] Das Gasfuhrungsrohr wie auch die Profilleiste 
sollten eine der Karosseriekontur folgende Konfigurati- 
on aufweisen, was dadurch realisiert werden kann, daB 
das Gasfuhrungsrohr wie ggf. auch die Profilleiste, ge- 
bogen, wie streckgebogen ausgefuhrt sind. Beim Bie- 
gen der Profilleiste ist darauf zu achten, daB deren Off- 
nungsquerschnitt uber die gesamte axiale Erstreckung 
unverandert bleibt. 

[0016] Die Befestigungselemente fur die Airbagvor- 
richtung bestehen zweckmaBigerweise aus einfachen, 
an der Profilleiste oder an der Karossereie vormontier- 
baren, in Reihe nebeneinander angeordneten Klam- 
mern, welcheaus Kunststoff, bevorzugtaberaus Metall, 
wie Federblech gebildet sein sollten. 
[0017] Wichtig ist, daB der gefaltete Airbag eine die 
Abspannlinie bei entfalteten Airbag definierende Band- 
sicherung aufweist. 

[0018] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachfolgend anhandderZeichnung naher erlautert, und 
es zeigen: 

Fig. 1 eine komplette Airbagvorrichtung mit einer 
durch dunnere Linien angedeuteten Fahr- 
zeugkarosserie, 
Fig 2 einen Schnitt, etwa folgend der Linie A-A in 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Airbagvorrichtung ge- 
maB einer ersten Ausfuhrungsform und 
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Fig. 4 einen Schnitt durch die Airbagvorrichtung ge- 
maB einer zweiten Ausfuhrungsform. 

[001 9] Die neue Airbagvorrichtung ist ein mit dem Be- 
zugszeichen 1 versehenes Kopfschutzmodul; welches s 
im Ubergangsbereich vom Fahrzeugdach zu jeder 
Fahrzeugseitenwand in einer aus Fig. 1 und 2 ersichtli- 
chen Weise anzuordnen ist. Das Kopfschutzmodul be- 
steht aus einem Gasgenerator 2, einem Adapter 3 zur 
Herstellung einer Verbindung zwischen dem Gasgene- io 
rator 2 und einem Gasfuhrungsrohr 4, einem gefalteten 
Airbag 5 und einer mit einem SchuBkanal 6 ausgebilde- 
ten Profilleiste 1 3. Die Airbagvorrichtung erstreckt sich 
von der A-Saule 14 (Armaturentatelbereich) bis zu C- 
Saule 15 und ist dem Karosserieverlauf angepaBt. Die is 
Airbagvorrichtung ist mittels Klammern 7 an der Fahr- 
zeugkarosserie zu befestigen wobei die Klammern 7, 
die aus Federblech bestehen konnen, an der Karosserie 
oder an der Airbagvorrichtung vormontierbar sind. Hal- 
teVAbspannbander 8 definieren eine Abspannlinie 12. 20 
[0020] In Fig. 1 sind der Vollstandigkeit halber eine 
modifizierte Saulenverkleidung 9 fur die A-Saule 14, ei- 
ne modifizierte Saulenverkleidung 9' fur die C-Saule, ei- 
ne B-Saulenverkleidung 10 und ein Formhimmel 11 dar- 
gestellt. 25 
[0021] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt der Airbagvor- 
richtung und laBt erkennen, daB der SchuBkanal 6 in 
einer Profilleiste 13 ausgebildet ist, die einen U-formi- 
gen Querschnitt mit zwei Schenkeln und einen diese 
miteinander verbindenden Steg aufweist. Die Profillei- 30 
ste 13 besteht zweckmaBigerweise aus einem thermo- 
plastischen Kunststoff mate rial und ist im SpritzguB- 
oder Extrusionsverfahren erstellt. Ein eingelagertes Ge- 
rustband 16 vermittelt der Profilleiste 13 eine den tech- 
nischen Anforderungen genugende Steifigkeit. Inner- 35 
halb des SchuBkanals 6 ist das Gasfuhrungsrohr 4 und 
der in Faltungen gestapelte Airbag 5 aufgenommen. 
Das Gasfuhrungsrohr 4 sitzt in einem abgeteilten Be- 
reich des Airbags, der durch Abnahen gebildet sein 
kann. Nicht gezeigte Ausblasoffnungen im Gasfuh- 40 
rungsrohr 4 sind auf den gefalteten Airbag hin ausge- 
richtet, urn diesen im Badarfsfall zu entfalten bzw. 
schlagartig aufzublasen. 

[0022] Innerhalb des SchuBkanals 6 weisen die 
Schenkel der Profilleiste 13 den SchuBkanal 6 veren- 45 
gende Wulste 17 auf. Die Wulste 17 sind beim Einbrin- 
gen des Gasfuhrungsrohrs 4 von diesem leicht uber- 
windbar, sichern dann aber seine Position innerhalb des 
SchuBkanals 6. 

[0023] Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist der so 
SchuBkanal 6 offen ausgebildet. Demgegenuber ist der 
in Falten gelegte Airbag 5 von einem Schrumpfschlauch 
18 umfaBt, der im Bereich der SchuBkanaloffnung eine 
Auf reiBnaht 1 9 aufweist. Die Auf reiBnaht 1 9 ist so aus- 
gelegt, daB sie sich bei einem bestimmten Fullgasdruck 55 
offnet und sich der Airbag 5 ins Fahrzeuginnere hinein 
entfalten kann. 

[0024] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 besteht 



der Unterschied gegenuber dem nach Fig. 3 im wesent- 
lichen darin, daB der SchuBkanal 6 durch eine Ver- 
schluBlippe 20 verschlossen und der Airbag 5 nicht von 
einem Schrumpfschlauch 18 umgeben ist. Hier ubt also 
die VerschluBlippe 20 auf das erzeugte Fullgas eine 
Dammwirkung aus. Bei einem bestimmten Fullgasdruck 
kann sich die VerschluBlippe 20, z.B. entlang einer darin 
ausgebildeten AufreiBnaht 21 offnen. 
[0025] Die VerschluBlippe 20 kann bei 22 an der Pro- 
filleiste 13 z.B. nach Art eines Filmscharniersangeformt 
sein und bei 23 eine FOgeverbindung z.B. Klipsverbin- 
dung mit der Profilleiste 13 eingehen. 
[0026] Aus Fig. 2 ergibt sich die Anordnung der neuen 
Airbagvorrichtung in einem Fahrzeug und die Ausrich- 
tung des SchuBkanals 6, die ein Entfalten des Airbags 
in eine Position ermoglicht, die einen Kopfschutz fur ei- 
nen Fahrzeuginsassen gewahrleistet. Bei der gewollten 
und dargestellten Airbagvorrichtung kommt der aufge- 
blasene Airbag zwischen dem Kopf eines Fahrzeugin- 
sassen und der diesen benachbarten Seitenscheibe ei- 
nes Fahrzeugs zur Wirkung, so daB der Fahrzeuginsas- 
se mit dem Kopf weder gegen die Seitenscheibe noch 
gegen harte Rahmenbereiche der Karosserie aufprallen 
kann. 

[0027] Die Airbagvorrichtung kann, wie in Fig. 2 ge- 
zeigt, vom Formhimmel 11 abgedeckt sein, wobei eine 
Sollknickstelle 24 im Formhimmel 11 sicherstellt, daB 
ein Randbereich 25 beim Entfalten des Airbags augen- 
blicklich den SchuBkanal 6 freigibt. 
[0028] Im folgenden wird eine Montagereihenfolge 
kurz erlautert. 

Beispiel 1 : 

[0029] 

Herstellen des Airbags durch Nahen eines Kissens 
mit Abnaher zur Schaffung einer Einschubrohre fur 
das Gasfullrohr. 
Airbag gestreckt falten. 

Faltung sichern mit Schrumpfschlauch, wobei die 

Folie mit einer AufreiBnaht zu versehen ist. 

Gasfuhrungsrohr nach Kontur/Karosserie biegen 

(streckbiegen) und Ausblasoffnungen (vorzugswei- 

se) in Biegevorrichtung ausstanzen. 

Gebogenes Gasfuhrungsrohr in die Airbag/ 

Schrumpfschlaucheinheit einschieben. 

Endlos extrudierte Profilleiste fertigen, auf Sollange 

ablangen und ggf. in Karosserie kontur biegen 

(streckbiegen). 

Vormontageeinheit (Gasfuhrungsrohr, Airbag, 
Schrumpfschlauch) in den SchuBkanal der Profillei- 
ste einbringen und durch Rollvorgang Hinterschnit- 
te urn das Gasfuhrungsrohr legen, bei gleichzeitiger 
gewollter Ausrichtung der Profilschenkel. 
Gasgenerator uber Adapter an Gasfuhrungsrohr 
befestigen. 

Modul in Klemmklammern (an Karosserie) ein- 
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schieben. 

Modul an Gasgeneratortialterung und an Oberste- 
hendem Gasfuhrungsrohrdurch Schrauben an Ka- 
rosserie fixieren und sichern. 

Beispiel 2: 

[0030] 

Herstellen des Airbags durch Nahen eines Kissens 

mit Abnaher zur Schaffung einer Einschubrohre fur 

das Gasfullrohr. 

Airbag gestreckt falten. 

Faltung punktuell sichern mit Bandern. 

Gasfuhrungsrohr nach Kontur/Karosserie biegen 

(streckbiegen) und Ausblasoffnungen (vorzugswei- 

se) in Biegevorrichtung ausstanzen. 

Gebogenes Gasfuhrungsrohr in Airbag/Bandsiche- 

rung einschieben. 

Endlos extrudierte Profilleiste mit VerschluBlippe 
fertigen, auf Sollange ablangen und ggf. in Karos- 
seriekontur biegen (streckbiegen). 
- Vormontageeinheit (Gasfuhrungsrohr, Airbag) in 
den SchuBkanal der Profilleiste einbringen und 
durch Rollvorgang Hinterschnitte urn das Gasfuh- 
rungsrohr legen, bei gleichzeitiger gerollter Aus- 
richtung der Profilschenkel. 
VerschluBlippe in Hinterschnitt einklipsen. 
Gasgenerator uber Adapter an Gasfuhrungsrohr 
befestigen. 

Modul in Klemmklammern (an Karosserie) ein- 
schieben. 

Modul an Gasgeneratorhalterung und an uberste- 
hendem Gasfuhrungsrohrdurch Schrauben an Ka- 
rosserie fixieren und sichern. 



Patentanspruche 

1. Airbagvorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
aus einem aufblasbaren Gaskissen bestehenden 
Airbag (5), 

einem Gasgenerator (2) zum Befullen des Air- 
bags (5), 

einem sich durch den Airbag (5) erstreckenden 
GasfOhrungsrohr (4), das mit Aufblasoffnungen 
versehen ist, und mit einer Umhullung, worin 
der in gestapelte Faltungen gelegte Airbag (5) 
nebst Gasfuhrungsrohr (4) aufgenommen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullung 
eine Profilleiste (13) von U-formigem Querschnitt 
mit zwei parallelen Schenkeln und einem diese mit- 
einander verbindenden Steg aufweist, der an die 
Form des sich darin abstutzenden Gasfuhrungsroh- 
res (4) angepaBt ist, und daB die Profilleiste (13) 
mit Airbag (5) und Gasfuhrungsrohr (4) eine vor- 



montierte eigensteife Baueinheit bildet, die durch 
Befestigungselemente (7) an einer Fahrzeugkaros- 
serie befestigbar ist. 

5 2. Airbagvorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
aus einem aufblasbaren Gaskissen bestehenden 
Airbag (5), einem Gasgenerator (2) zum Befullen 
des Airbags (5) und einer Umhullung, worin der in 
gestapelte Faltungen gelegte Airbag (5) aufgenom- 

io men ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullung 
eine Profilleiste (13) von U-formigem Querschnitt 
mit zwei parallelen Schenkeln und einem diese mit- 
einander verbindenden Steg aufweist und einen 

15 SchuBkanal bildet, der die Entfaltungsrichtung des 
Airbags (5) vorgibt. 

3. Airbagvorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
aus einem aulblasbaren Gaskissen bestehenden 

20 Airbag (5), einem Gasgenerator (2) zum Befullen 
des Airbags (5) und einer Umhullung, worin der in 
gestapelte Faltungen gelegte Airbag (5) aufgenom- 
men ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullung 
25 eine als spritzgegossenes Kunststoffteil ausgebil- 
dete Profilleiste (13) von U-formigem Querschnitt 
. mit zwei parallelen Schenkeln und einem diese ver- 
bindenden Steg sowie einer an einem f reien Schen- 
kelende angefonmten VerschluBlippe (20) aufweist. 

30 

4. Airbagvorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
aus einem aufblasbaren Gaskissen bestehenden 
Airbag (5), einem Gasgenerator (2) zum Befullen 
des Airbags (5), 

35 

einem sich durch den Airbag (5) erstreckenden 
Gasfuhrungsrohr (4), das mit Ausblasoffnun- 
gen versehen ist, und mit einer Umhullung, 
worin der in gestapelte Faltungen gelegte Air- 
40 bag (5) nebst Gasfuhrungsrohr (4) aufgenom- 

men ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullung 
eine Profilleiste (13) von U-formigem Querschnitt 

45 mit zwei parallelen Schenkeln und einem diese ver- 
bindenden Steg aufweist, daB urn das Gasfuh- 
rungsrohr (4) und den gefalteten Airbag (5) herum 
ein Schrumpfschlauch (18) angeordnet ist, der eine 
definierte AufreiBnaht (19) aufweist, und daB der 

50 gefaltete Airbag (5) mit dem Gasfuhrungsrohr (4) 
und dem urn diese herum angeordneten Schrumpf- 
schlauch (18) eine in die Profilleiste (13) einbring- 
bare Vormontageeinheit bildet. 

55 5. Airbagvorrichtung fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
aus einem aufblasbaren Gaskissen bestehenden 
Airbag (5), einem Gasgenerator (2) zum Befullen 
des Airbags (5), 
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einem sich durch den Airbag (5) erstreckenden 
Gasfuhrungsrohr (4) das mit Ausblasoffnungen 
versehen ist, und mit einer Umhullung, worin 
der in gestapelte Faltungen gelegte Airbag (5) 
nebst Gasfuhrungsrohr (4) aufgenommen ist, s 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullung 
eine Profilleiste (13) von U-formigem Querschnitt 
mit zwei parallelen Schenkeln und einem diese mit- 
einander verbindenden Steg aufweist, und daB die 10 
Schenkel der Profilleiste (13) vor dem Einbringen 
von Airbag (5) und Gasfuhrungsrohr (4) in die Pro- 
filleiste (13) divergieren sowie nach dem Einbringen 
von Gasfuhrungsrohr (4) und Airbag (5) etwa par- 
allel zueinander ausgerichtet sind. 15 

6. Airbagvorrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Profilleiste (13) mit Airbag (5) und Gasfuhrungsrohr 

(4) jeweils langs einer Fahrzeugseite von der A- 20 
Saule (14) bis zur C-Saule (15) erstreckt und im 
Ubergangsbereich vom Fahrzeugdach und einer 
Fahrzeugseitenwand an der Fahrzeugkarosserie 
angeordnet ist. 

25 

7. Airbagvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilleiste (13) aus einem 
thermoplastischen Kunststoff, wie PP, PP-EPDM, 
TPE Oder PVC besteht. 

30 

8. Airbagvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilleiste (13) durch ein 
eingelagertes, aus Metall, wie Stahl oder Alumini- 
um bestehendes Gerustband (16) ausgesteift ist. 

35 

9. Airbagvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die VerschluBlippe (20) eine 
durchlaufende AufreiBnaht (21 ) aufweist. 

10. Airbagvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die VerschluBlippe (20) langs ei- 
ner Randkante an einem freien Schenkelende der 
Profilleiste (bei 22) angeformt und mit der anderen 
Randkante (bei 23) eine Fugeverbindung mit dem 
zweiten Schenkel der Profilleiste (1 3) aufweist, wo- 4S 
bei als Fugeverbindung eine Klips-, SchweiB-, Kle- 

be- oder Nahverbindung vorgesehen ist. 

11. Airbagvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- so 
zeichnet, daB die Schenkel der Profilleiste (13) vom 
Gasfuhrungsrohr (4) bei der Montage uberwindbare 
Wulste ( 1 7) od. dgl. zur Lagesicherung des Gasfuh- 
rungsrohrs (4) aufweisen. 

55 

12. Airbagvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gasfuhrungsrohr (4) wie auch die 



Profilleiste (13) eine der Karosseriekontur folgende 
Konfiguration aufweisen. 

13. Airbagvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gasfuhrungsrohr (4) wie ggf. 
auch die Profilleiste (13) gebogen, wie streckgebo- 
gen ausgefuhrt sind. 

14. Airbagvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestigungselemente aus an der 
Profilleiste (1 3) oder an der Karosserie vormontier- 
bare, in Reihe nebeneinander angeordnete Klam- 
mern (7) bestehen. 

15. Airbagvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der gefaltete Airbag (5) mit einer die 
Abspannlinie (1 2) bei entfaltetem Airbag (5) definie- 
rende Bandsicherung (8) versehen ist. 



Claims 

1 . An airbag device for a motor vehicle, comprising an 
airbag (5) consisting of an inflatable gas cushion, 

a gas generator (2) for filling the airbag (5), 
a gas conduction pipe (4) extending through the 
airbag (5) and having outlet openings, and an 
envelope in which the airbag (5) which is laid in 
stacked folds is received together with the gas 
conduction pipe (4), 

characterized in that the envelope includes a 
profile strip (13) of a U-shaped cross-section and 
having two parallel limbs and a web which connects 
the limbs with each other and is adapted to the 
shape of the gas conduction pipe (4) supported 
thereon, and in that the profile strip (1 3) together 
with the airbag (5) and the gas conduction pipe (4) 
forms a p reassembled, inherently rigid construction 
unit which can be fastened to a vehicle body by at- 
tachment elements (7). 

2. An airbag device for a motor vehicle, comprising an 
airbag (5) consisting of an inflatable gas cushion, a 
gas generator (2) for filling the airbag (5), and an 
envelope in which the airbag (5) which is laid in 
stacked folds is received, 

characterized in that the envelope includes a 
profile strip (13) of a U-shaped cross-section and 
having two parallel limbs and a web which connects 
the limbs with each other, the envelope forming an 
ejection channel which defines the deployment di- 
rection of the airbag (5). 
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An airbag device for a motor vehicle, comprising an 
airbag (5) consisting of an inflatable gas cushion, a 
gas generator (2) for filling the airbag (5), and an 
envelope in which the airbag (5) which is laid in 
stacked folds is received, 5 

characterized in that the envelope includes a 
profile strip (1 3) of a U-shaped cross-section and 
made as an injection-molded plastic part and hav- 
ing two parallel limbs and a web which connects the 
limbs with each other, and a closure lip (20) inte- 10 
grally molded with a free end of one of the limbs. 

An airbag device for a motor vehicle, comprising an 
airbag (5) consisting of an inflatable gas cushion, a 
gas generator (2) for filling the airbag (5), is 

a gas conduction pipe (4) extending through the 
airbag (5) and having outlet openings, and an 
envelope in which the airbag (5) which is laid in 
stacked folds is received together with the gas 20 
conduction pipe (4), 

characterized in that the envelope includes a 
profile strip (13) of a U-shaped cross-section and 
having two parallel limbs and a web which connects 25 
the limbs with each other, that a shrinkage tube (1 8) 
is arranged around the gas conduction pipe (4) and 
the folded airbag (5) and has a defined tear-open 
seam (19), and that the folded airbag (5) together 
with the gas conduction pipe (4) and the shrinkage 30 
tube (18) arranged therearound form a preassem- 
bled unit adapted to be introduced into the profile 
strip (13). 

An airbag device for a motor vehicle, comprising an 35 
airbag (5) consisting of an inflatable gas cushion, a 
gas generator (2) for filling the airbag (5), 

a gas conduction pipe (4) extending through the 
airbag (5) and having outlet openings, and an 40 
envelope in which the airbag (5) which is laid in 
stacked folds is received together with the gas 
conduction pipe (4), 

characterized in that the envelope includes a 45 
profile strip (1 3) of a U-shaped cross-section and 
having two parallel limbs and a web which connects 
the limbs with each other, and that the limbs of the 
profile strip (13) diverge prior to the airbag (5) and 
the gas conduction pipe (4) being introduced into so 
the profile strip (13) and are aligned approximately 
parallel to one another after the gas conduction pipe 
(4) and the airbag (5) have been introduced. 

The airbag device according to any of the preceding 55 
claims, characterized in that the profile strip (13) 
with the airbag (5) and the gas conduction pipe (4) 
extends along one side of the vehicle from the A- 



pillar (14) to the C-pillar (15) and is arranged on the 
vehicle body in the transition region of the vehicle 
roof and a side wall of the vehicle. 

7. The airbag device according to claim 3, character- 
ized in that the profile strip (1 3) is made of a ther- 
moplastic such as PR PP-EPDM, TPE or PVC. 

8. The airbag device according to claim 7, character- 
ized in that the profile strip (13) is reinforced by an 
incorporated structure band (16) made of metal 
such as steel or aluminum. 

9. The airbag device according to claim 3, character- 
ized in that the closure lip (20) has a continuous 
tear-open seam (21). 

10. The airbag device according to claim 3, character- 
ized in that the closure lip (20) is formed integrally 
with a free end of a limb of the profile strip along an 
edge thereof (at 22) and, with the other edge (at 23) 
forms a joint with the second limb of the profile strip 
(13), the joint being provided in the form of a clip, 
welded, bonded or sewn joint. 

11. The airbag device according to one or more of the 
preceding claims, characterized in that the limbs of 
the profile strip (13) have beads (17) or the like 
adapted to be overcome by the gas conduction pipe 
(4) during assembly to secure the gas conduction 
pipe (4) in its position. 

12. The airbag device according to one or more of the 
preceding claims, characterized in that both the gas 
conduction pipe (4) and the profile strip (13) have a 
configuration which follows the contour of the vehi- 
cle body. 

13. The airbag device according to one or more of the 
preceding claims, characterized in that the gas con- 
duction pipe (4) and possibly also the profile strip 
(1 3) are curved, such as stretch bent. 

14. The airbag device according to one or more of the 
preceding claims, characterized in that the attach- 
ment elements comprise clips (7) which can be pre- 
assembled on the profile strip (1 3) or on the vehicle 
body and are arranged adjacently in a row. 

15. The airbag device according to one or more of the 
preceding claims, characterized in that the folded 
airbag (5) is provided with a band securement (8) 
which defines the span line (12) when the airbag (5) 
is unfolded. 
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Revendications 

1 . Dispositif de coussin a air pour un v6hicule automo- 
bile comprenant un coussin gonflable constituant 
un coussin a air (5), 

un genSrateur (2) de gaz pour le remplissage 
du coussin a air (5), 

un tuyau de conduite de gaz (4) s'etendant au 
travers du coussin a air (5), ledit tuyau de con- 
duite de gaz (4) etant pourvu d'ouvertures de 
gonflage, et comportant une enveloppe dans 
laquelle sont recueillis le coussin a air (5), p!i6 
en plis empiles, et le tuyau de conduite de gaz 
(4), 

caract6rise en ce que I'enveloppe presente un 
profile (1 3) de section transversale en U avec deux 
branches paralleies et une traverse les reliant Tune 
a I'autre et adapted a la forme du tuyau de conduite 
de gaz (4) qui sy appuie, et en ce que le profile (13) 
forme avec le coussin a air (5) et le tuyau de con- 
duite de gaz (4) une unite modulaire pr6assemblee 
et de stabilite autonome, qui peut etre fixee a la car- 
rosserie du vehicule automobile par des elements 
de fixation (7). 

2. Dispositif de coussin a air pour un vehicule automo- 
bile comprenant un coussin gonflable constituant 
un coussin a air (5), un g6nerateur (2) de gaz pour 
le remplissage du coussin a air (5) et une enveloppe 
dans laquelle est recueilii le coussin a air (5), plie 
en plis empiles, 

caracteris6 en ce que I'enveloppe presente un 
profile (1 3) de section transversale en U avec deux 
branches paralleies et une traverse les reliant Tune 
a I'autre et en ce qu'elle forme un canal de projec- 
tion qui pr6definit la direction de d6ploiement du 
coussin a air (5). 

3. Dispositif de coussin a air pour un v6hicule automo- 
bile comprenant un coussin gonflable constituant 
un coussin a air (5), un g6nerateur (2) de gaz pour 
le remplissage du coussin a air (5), et une envelop- 
pe dans laquelle est recueilii le coussin a air (5), plie 
en plis empil6, 

caract6ris§ en ce que I'enveloppe presente un 
profile (13), forme par une piece en matiere plasti- 
que mou!6e par injection, de section transversale 
en U avec deux branches paralleies et une traverse 
les reliant ainsi qu'une levre de fermeture (20) for- 
med sur une extr6mit6 libre d'une branche. 

4. Dispositif de coussin a air pour un vehicule automo- 
bile comprenant un coussin gonflable constituant 
un coussin a air (5), un gen6rateur (2) de gaz pour 
le remplissage du coussin a air (5), 



un tuyau de conduite de gaz s'etendant au tra- 
vers du coussin a air (5), ledit tuyau de conduite 
de gaz (4) etant pourvu d'ouvertures de gonfla- 
ge, et comportant une enveloppe dans laquelle 
5 sont recueillis le coussin a air (5), plie en plis 

empiles, et le tuyau de conduite de gaz (4), 

caract6rise en ce que I'enveloppe presente un 
profil6 (1 3) de section transversale en U avec deux 

10 branches paralleies et une traverse les reliant Tun 
a I'autre, et en ce qu'un tube a contraction (18) est 
dispose autour du tuyau de conduite de gaz (4) et 
le coussin a air (5) plie et qu'il presente une couture 
de dechirure (19) definie et en ce que le coussin a 

'5 air (5) forme avec le tuyau de conduite de gaz (4) 
et avec le tube a contraction (18) dispose autour 
d'eux une unit6 pr6assemblee et pouvant etre mise 
en place dans le profil6 (1 3). 

20 5. Dispositif de coussin a air pour un v6hicule automo- 
bile comprenant un coussin gonflable constituant 
un coussin a air (5), un gdnerateur (2) de gaz pour 
le remplissage du coussin a air (5), 

25 - un tuyau de conduite de gaz s'etendant au tra- 
vers du coussin a air (5), ledit tuyau de conduite 
de gaz (4) etant pourvu d'ouvertures de gonfla- 
ge et avec une enveloppe, dans laquelle sont 
recueillis !e coussin a air (5), plie en plis empi- 

30 les, et le tuyau de conduite de gaz (4), 

caracterise en ce que I'enveloppe presente un 
profile (1 3) de section transversale en U avec deux 
branches paralleies et une traverse les reliant I 'une 

3S a I'autre, et en ce qu'avant la mise en place du cous- 
sin a air (5) et du tuyau de conduite de gaz (4) dans 
le profile (13), les branches du profile (1 3) divergent 
et qu'elles sont presque paralleies I'une a I'autre, 
apres la mise en place du tuyau de conduite de gaz 

40 (4) et du coussin a air (5). 

6. Dispositif de coussin a air selon I'une des revendi- 
cations precedentes, caracterisS en ce que le pro- 
fit (13), comportant coussin a air (5) et tuyau de 

45 conduite de gaz (4), s'etend le long d'un c6te du ve- 
hicule automobile de la colonne A (14) correspon- 
dante a la colonne C (15) et est dispose dans la 
zone intermediate situee entre le toTt du vehicule 
automobile et une paroi laterale de la carrosserie 

50 du vehicule automobile. 

7. Dispositif de coussin a air selon la revendication 3, 
caract6rise en ce que le profile (13) est constitu6 
en une matiere plastique thermodurcissable, com- 

55 me le PP, le PP-EDPM, le TPE ou le PVC. 

8. Dispositif de coussin a air selon la revendication 7, 
caracterise en ce que le profild (1 3) est renforce par 
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un feuillard a structure de support (16), intercale, 
constitue en metal, comme I'acier ou I'aluminium. 

9. Dispositif de coussin a air selon la revendication 3, 
caracterisd en ce que la levre de f ermeture (20) pre- s 
sente une ligne de dechirure (19) continue. 

10. Dispositif de coussin a air selon la revendication 3, 
caracterise en ce que la levre de fermeture (20), le 
long d'une arete de bord, est formee sur une extr6- 10 
mite libre d'une branche du profile (13) (en 22) et 

en ce qu'elle pnSsente avec I'autre arete de bord un 
raccord d'assemblage avec la seconde branche du 
profile (13) (en 23), un raccord par clip, par soudure, 
par collage ou par couture elant prevu comme rac- is 
cord d'assemblage. 

11. Dispositif de coussin a air selon I'une ou plusieurs 
des revendications prededentes, caracterise en ce 
que les branches du profile (1 3) presentent des ren- 20 
flements (17) ou similaires, pouvant etre franchis 
lors du montage par le tuyau de conduite de gaz (4) 
pour la fixation en position du tuyau de conduite de 
gaz (4). 

25 

12. Dispositif de coussin a air selon I'une ou plusieurs 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que le tuyau de conduite de gaz (4) ainsi que le pro- 
file ( 1 3) presentent une configuration suivant le con- 
tour de la carrosserie. 30 

13. Dispositif de coussin a air selon I'une ou plusieurs 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que le tuyau de conduite de gaz (4) ainsi que, le cas 
echeant, egalement le profile (13) sont realises en 35 
forme courbee, telle que obtenue par extension/ 
courbure. 

14. Dispositif de coussin a air selon I'une ou plusieurs 
des revendications precedentes, caract6ris6 en ce 40 
que les elements de fixation consistent en des agra- 
fes, pouvant etre montees sur le profile (13) ou sur 

la carrosserie, et disposees en s6rie les unes a cote 
des autres. 

45 

15. Dispositif de coussin a air selon I'une ou plusieurs 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que le coussin a air (5) est pourvu d'un ruban de 
fixation (8) definissant une ligne de torsion (8) 
quand le coussin a air (5) est deploye\ so 
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